
Recyklácia nikdy nebola viac

REVOLUTION LINE  

R1 & T9 
s MultiPac Air™



Získajte povesť predajne, 
ktorá ponúka najlepší zážitok 
zo zálohovania  
Predbehnite konkurenciu vďaka ponúknutému zážitku 
z recyklácie, ktorý priláka viac zákazníkov a dá im dôvod 
vrátit sa. Sto percent zákazníkov v prieskume realizovanom 
v Nórsku, Švédsku a Fínsku* uprednostňuje používanie 
zariadení TOMRA R1 oproti zálohomatom, kde sa prázdne 
obaly vracajú po jednom (single-feed) a radšej nakupujú tam, 
kde je zálohovanie radosťou.

Zákazníci si zamilujú, 
aká pohodlná môže 
byť recyklácia
Vaši zákazníci teraz pred samotným 
nákupom nepocítia takmer žiadne 
zdržanie. Multi-feed zariadenie TOMRA 
R1 prijíma viac ako 100 plastových fliaš 
a plechoviek naraz, a to s najrýchlejším 
časom zberu v odvetví. Zákazníci navyše 
nemusia manipulovať s každým vratným 
obalom, takže sa pred zahájením svojich 
nákupov vyhnú akémukoľvek neporiadku.

*  Kvalitatívny prieskum priamo v predajniach v Nórsku, 
   Švédsku a Fínsku v roku 2019 na vzorke 119 respondentov.



Objavte režim Express 
Mode a ďalšie digitálne 
nástroje
TOMRA R1 je plne kompatibilná so všetkými 
našimi digitálnymi riešeniami a rozhraniami 
API. Keď sa pripojíte k rozhraniu API TOMRA 
Consumer Engagement, môžete aktivovať 
expresný režim Express Mode, aby vaši 
zákazníci mohli začať svoje zálohovanie 
naskenovaním QR kódu na obrazovke, 
opustiť zariadenie na spracovanie 
kontajnerov a získať vrátenie peňazí 
prostredníctvom elektronickej poukážky. 
Je to prvá kompletne automatizovaná 
skúsenosť s recykláciou nápojových obalov, 
ktorá vašim zákazníkom zrýchľuje nákup.

Zozbierajte najviac 
obalov od nápojov 
s revolúciou 
v zálohovaní
Prevádzky, ktoré prejdú na systém TOMRA 
R1, zozbierajú najviac obalov – v priemere 
až o 92 % viac ako pri pôvodnom type 
zálohomatu. 

V kombinácii so systémom T9 s MultiPac Air 
dokáže systém TOMRA R1 spracovať širokú
škálu obalov s najlepšou rýchlosťou systému 
a skladovacou kapacitou dostupnou pre
maloobchod.



Zážitok  
zo zálohovania  
s TOMRA R1  
stojí za to

„Keď sme rozmýšľali nad kúpou riešenia R1,  

naším cieľom bolo zvýšiť spokojnosť zákazníkov 

a, samozrejme, zdvojnásobiť objem vrátených obalov.  

V minulosti sme ročne vyzbierali približne 5,1 milióna  

fliaš a plechoviek. Počas prvého roka s TOMRA R1  

sa objem zvýšil na 14 miliónov.“

“

“

„Som s ním naozaj spokojný. Zákazníci prídu  

do nášho obchodu zálohovať, a potom si rovno aj 

nakúpia. Nedávno sa do susedstva prisťahovali dvaja 

noví konkurenti, ale stále zažívame rast. Veríme,  

že v tom hrá rolu aj nový zálohomat.“

“
„Všetci naši zákazníci sú prekvapení: „Naozaj? 

Nemusím nič robiť? Iba ich tam nasypem?“ Vidíme,  

že zálohomat priťahuje do obchodu viac zákazníkov, 

ktorí tu nielen zálohujú, ale aj nakupujú!“

“ „S prvými zariadeniami R1 sme začali  

v Tarme a Glamsbjergu. Keď sme videli, že fungujú, 

investovali sme do ďalších štyroch a do konca roka 

ich budeme mať deväť. Plánujeme tiež zrekonštruovať 

niekoľko našich predajní a dúfam, že vo všetkých 15  si 

svoje miesto nájde aj R1. (...) Veríme, že je to budúcnosť 

maloobchodu a myslíme si, že si to zákazníci 

zaslúžia.“

“

“ “ “

Citáty vedúcich predajní vo Fínsku, Nórsku, Švédsku a Dánsku



Obchodníci pomáhajú 
svetu zálohovať

Zálohové systémy na recykláciu nápojových 
obalov pomáhajú udržiavať cenné zdroje  
v nepretržitom cykle opätovného používania.  
V spoločnosti TOMRA tento proces nazývame 
Clean Loop Recycling (čistá slučka recyklácie).

Ako maloobchodný predajca stojíte v centre Clean 
Loop Recycling a zohrávate rozhodujúcu úlohu 
práve na mieste, kde spotrebitelia nakupujú  
a vracajú svoje obaly.

Let’s put 
recycling to 
work for you

Rozhodnutie spolupracovať so spoločnosťou 
TOMRA znamená vytvárať: skvelý zážitok  
z recyklácie pre vašich zákazníkov, rozumnú 
investíciu pre váš obchod a riešenia, ktoré
prinášajú vynikajúcu podporu pre vaše 
prevádzky.



Humidity Maximum 90% relative humidity, non-condensing
Temperature +10°C to +40°C / +50ºF to 104ºF

The machine has been designed for indoor use
Noise  Noise Equivalent continuous sound pressure: 
 LAeq 75.4 dB 

Power consumption Idle 80W, active 576W 
Mains TOMRA R1: 400 V AC 3-phase w/ground, 
 50 Hz, 16 A 

Air compressor: 2x 230 V AC 1-phase w/ground, 
 50 Hz, 10 A 

External IT interface LAN (Ethernet TCP/IP), POS compatible
Digital tools Fully compatible with TOMRA’s portfolio 
 of digital products and APIs

ENVIRONMENTAL

ELECTRICAL

CONNECTIVITY

Cabinet inside

Touch display
Recognition unit

Spill tray

Shape module

Singulation module
OneRing

Singulator wheel
Conveyor

Conveyor

Dimensions [W x D x H] 1300 mm x 3350 mm x 1800-1940 mm
Infeed height  1  1200 mm
Adjustment range 
for height 140 mm 
Footprint  4.42 sqm
Weight 601 kg 

Machine type Consumer-facing reverse vending machine
Colors Light grey NCS S3005-R80B, 
 dark grey NCS S7005-R80B, 
 red NCS S1580-Y90R, and black. 
 Choose between glossy or matte (front doors).   
 Custom color and décor print upon request 
User interface  Consumer-facing display: 21.5’’ touch display, 
 video and sound capabilities, user guidance 
 on machine screen 
 Operator display: 10.4’’ touch display, 
 video and sound, capabilities, user guidance 
 on machine screen 
  Printer: Thermal printer 
Optional configurations Power socket, drain collector, express mode lock, 
 loyalty reader
Compatible 
backroom products MultiPac Air and MaxiPac

MEASUREMENTS 

STANDARD CONFIGURATION

Recognition technology TOMRA Flow TechnologyTM (360° instant recognition,
 shape recognition, full container detection, barcode 
 recognition, and metal detection) 
Accepted containers Non-refillable and refillable plastic bottles and cans
Speed capability 2 Up to 120 containers per minute
Container sizes Bottle size: Diameter 50-130 mm, height 85-380 mm 

Can size: Diameter 50-100 mm, height 80-200 mm
Optional features Security mark recognition (market specific) 

RECOGNITION

Accepted containers Up to 2 types of containers: 
 Cans, plastic bottles
Storage capacity per bin PET bottles: Up to 1500 (compacted)
 Cans: Up to 6000 (compacted)
 50/50 mixed PET bottles/cans: 

2000 (compacted using mix crusher)
Container sizes 50-130 mm x 80-380 mm (D x H)

STORAGE CAPACITY

TOMRA R1™
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Recyklácia nikdy nebola viac WOW

1800-1940mm 

1300  mm
3350 mm

Reject cute
Printer slot

Touch display

Bottle entry 
opening with lid

Door lock

1 To bottom of infeed cone.
2 Performance data may vary across markets, deposit regulations and system requirements.

TOMRA CERTIFIKÁCIA
Spoločnosť TOMRA SYSTEMS ASA implementovala a udržiava systém správy kvality 
a životného prostredia, ktorý spĺňa ustanovenia spoločnosti Nemko týkajúce sa certifi kácie 
systémov správy a požiadaviek noriem NS-EN ISO 9001:2015 a NS-EN ISO 14001:2015, 
v rozsahu defi novaným organizáciou dňa 2018-05-29. Certifi kácia sa týka vývoja a dodávky
automatizovaných recyklačných systémov.

Vyhradzujeme si právo na zmeny v špecifi káciách bez predchádzajúceho upozornenia. Aj keď bolo vynaložené 
všetko úsilie na zabezpečenie presnosti všetkých informácií obsiahnutých v tomto dokumente, spoločnosť 
TOMRA nepreberá zodpovednosť za chyby, nepresnosti alebo opomenutia, ktoré sa môžu vyskytnúť. Všetky 
produkty a ponuky závisia od dostupnosti v jednotlivých krajinách. Myslite na životné prostredie a netlačte tieto 
materiály, ak nemusíte

SÚLAD S PRÁVNYMI PREDPISMI
Tento produkt je súčasťou konfi gurovateľného systému komponentov. Po inštalácii na mieste prevádzky, 
testovaní a pripojení k sieti musí byť označený štítkom a opatrený značkou CE. Označenie CE je založené 
na nasledujúcich európskych smerniciach:
2006/42/ES – o strojových zariadeniach,
2014/30/ EÚ – o harmonizácii predpisov o elektromagnetickej kompatibilite,
2011/65/ EÚ – o obmedzení používania nebezpečných látok v elektrických a elektronických zariadeniach,
2012/19/ EÚ – o odpade z elektrických a elektronických zariadení (OEEZ).

* Môže sa líšiť v závislosti od krajiny v dôsledku rozdielov 
   v materiáloch, tvaroch a veľkostiach nápojových obalov.



Humidity Maximum 90% relative humidity, non-condensing
Temperature +10°C to +40°C/ / +50ºF to 104ºF

The machine has been designed for indoor use
Noise  Equivalent continuous sound pressure: LAeq < 75 dB

Power consumption Idle 45W, active 285 W
Mains 230 V AC 1-phase w/ground 50 Hz, min 10A,
 max 16A

External IT interface LAN (Ethernet TCP/IP), POS compatible
Digital tools Fully compatible with TOMRA’s portfolio of 
 digital products and APIs

ENVIRONMENTAL

ELECTRICAL

CONNECTIVITY

1 To bottom of infeed cone.
2 May vary according to packaging
3 Performance data may vary across markets, deposit regulations and system requirements.

Dimensions [W x D x H] 605 mm x 667 mm x 1704 mm +238mm
Infeed height 1  Factory preset/lowest: 1332/1310 mm with
 EasyPac backroom
Adjustment range for height 38 mm (1704-1942)
Footprint  0.4 sqm
Weight 2 119 kg 

Machine type Consumer-facing reverse vending machine  
Colors Light grey NCS S3005-R80B, dark grey NCS  
 S7005-R80B, red NCS S1580-Y90R, and black.  
 Choose between glossy or matte (front door)
 Custom color and décor print upon request
User interface  Display: 10.4’’ touch display, video and sound 
 capabilities, user guidance on machine screen

Printer: Thermal printer
Optional configurations Short door for wall mount, wall frames, robust MMI, 
 bag hook, extended infeed cone, extended infeed 
 cone w/light guidance, side or front lock, power 
 socket, poster holder door front, donation, 
 electronic receipt, bottle guards, infeed conveyor 
 side guides, and loyalty card reader
Compatible 
backroom products EasyPac, MultiPac and MultiPac Air

MEASUREMENTS 

STANDARD CONFIGURATION

Recognition technology TOMRA Flow TechnologyTM (360° instant recognition,
 shape recognition, full container detection, barcode 
 recognition, and metal detection) 
Accepted containers Non-refillable and refillable plastic bottles, non
 refillable and refillable glass bottles, and cans.  
Speed capability 3 Up to 60 containers per minute
Container sizes Bottle size: Diameter 50-130 mm, height 85-380 mm 
 Can size: Diameter 50-100 mm, height 80-200 mm
Optional features Security mark recognition (market specific) 

RECOGNITION
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1704 mm 
+238 mm

667 mm 605 mm

Door

Receipt slot

Display

Infeed openingTOMRA T9
Bottle™

TOMRA CERTIFIKÁCIA
Spoločnosť TOMRA SYSTEMS ASA implementovala a udržiava systém správy kvality 
a životného prostredia, ktorý spĺňa ustanovenia spoločnosti Nemko týkajúce sa certifi kácie 
systémov správy a požiadaviek noriem NS-EN ISO 9001:2015 a NS-EN ISO 14001:2015, 
v rozsahu defi novaným organizáciou dňa 2018-05-29. Certifi kácia sa týka vývoja a dodávky
automatizovaných recyklačných systémov.

Vyhradzujeme si právo na zmeny v špecifi káciách bez predchádzajúceho upozornenia. Aj keď bolo vynaložené 
všetko úsilie na zabezpečenie presnosti všetkých informácií obsiahnutých v tomto dokumente, spoločnosť 
TOMRA nepreberá zodpovednosť za chyby, nepresnosti alebo opomenutia, ktoré sa môžu vyskytnúť. Všetky 
produkty a ponuky závisia od dostupnosti v jednotlivých krajinách. Myslite na životné prostredie a netlačte tieto 
materiály, ak nemusíte

SÚLAD S PRÁVNYMI PREDPISMI
Tento produkt je súčasťou konfi gurovateľného systému komponentov. Po inštalácii na mieste prevádzky, 
testovaní a pripojení k sieti musí byť označený štítkom a opatrený značkou CE. Označenie CE je založené 
na nasledujúcich európskych smerniciach:
2006/42/ES – o strojových zariadeniach,
2014/30/ EÚ – o harmonizácii predpisov o elektromagnetickej kompatibilite,
2011/65/ EÚ – o obmedzení používania nebezpečných látok v elektrických a elektronických zariadeniach,
2012/19/ EÚ – o odpade z elektrických a elektronických zariadení (OEEZ).

* Môže sa líšiť v závislosti od krajiny v dôsledku rozdielov 
   v materiáloch, tvaroch a veľkostiach nápojových obalov.



Humidity Maximum 90% relative humidity, non-condensing
Temperature +10°C to +40°C

The machine has been designed for indoor use
Noise  Equivalent continuous sound pressure: LAeq < 75 dB

Power consumption Idle 55W, active 285 W
Mains 230 V AC 1-phase w/ground 50 Hz, min 10A,
 max 16A

External IT interface LAN (Ethernet TCP/IP), POS compatible
Digital tools Fully compatible with TOMRA’s portfolio of 
 digital products and APIs

ENVIRONMENTAL

ELECTRICAL

CONNECTIVITY

1 To bottom of infeed cone.
2 Performance data may vary across markets, deposit regulations and system requirements.

Dimensions [W x D x H] 605 mm x 953 mm x 1768 mm +174mm
Infeed height1  Factory preset/lowest: 1332/1310 mm with
 EasyPac backroom
Adjustment range for height 174 mm (1768-1942)
Footprint  0.6 sqm
Weight 200 kg 

Machine type Consumer-facing reverse vending machine  
Colors Light grey NCS S3005-R80B, dark grey NCS  
 S7005-R80B, red NCS S1580-Y90R, and black.  
 Choose between glossy or matte (front door)
 Custom color and décor print upon request
User interface  Display: 10.4’’ touch display, video and sound 
 capabilities, user guidance on machine screen

Printer: Thermal printer
Optional configurations Wall frames, robust MMI, bag hook, extended infeed  
 cone, extended infeed cone with light guidance,  
 side or front lock, power socket, donation,    
 electronic receipt, bottle guards, infeed conveyor  
 side guides, loyalty card reader, back doors and  
 outlet rollers (crate)
Compatible backroom 
products EasyPac, MultiPac and MultiPac Air

MEASUREMENTS 

STANDARD CONFIGURATION

Recognition technology TOMRA Flow TechnologyTM (360° instant recognition,
 shape recognition, full container detection, barcode 
 recognition, and metal detection). TOMRA True 
 VisionTM (Crate and content detection)
Accepted containers Non-refillable and refillable plastic bottles, non
 refillable and refillable glass bottles, cans and crates.  
Speed capability 2 Up to 60 containers per minute
 Up to 21 crates per minute
Container sizes Bottle size: Diameter 50-130 mm, height 85-380 mm 
 Can size: Diameter 50-100 mm, height 80-200 mm
 Crate size: Min: W: 120, H: 100, L: 120 mm/
 Max: W: 405, H: 405, L: 530 mm
Optional features Security mark recognition, full crate detector, 
 crate color and logo detector

RECOGNITION

TOMRA T9
Bottle Crate™

1768 mm 
+ 174 mm

953 mm 605 mm

Crate unit

Rubber curtain

Door

Receipt slot

Display
Infeed opening
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TOMRA CERTIFIKÁCIA
Spoločnosť TOMRA SYSTEMS ASA implementovala a udržiava systém správy kvality 
a životného prostredia, ktorý spĺňa ustanovenia spoločnosti Nemko týkajúce sa certifi kácie 
systémov správy a požiadaviek noriem NS-EN ISO 9001:2015 a NS-EN ISO 14001:2015, 
v rozsahu defi novaným organizáciou dňa 2018-05-29. Certifi kácia sa týka vývoja a dodávky
automatizovaných recyklačných systémov.

Vyhradzujeme si právo na zmeny v špecifi káciách bez predchádzajúceho upozornenia. Aj keď bolo vynaložené 
všetko úsilie na zabezpečenie presnosti všetkých informácií obsiahnutých v tomto dokumente, spoločnosť 
TOMRA nepreberá zodpovednosť za chyby, nepresnosti alebo opomenutia, ktoré sa môžu vyskytnúť. Všetky 
produkty a ponuky závisia od dostupnosti v jednotlivých krajinách. Myslite na životné prostredie a netlačte tieto 
materiály, ak nemusíte

SÚLAD S PRÁVNYMI PREDPISMI
Tento produkt je súčasťou konfi gurovateľného systému komponentov. Po inštalácii na mieste prevádzky, 
testovaní a pripojení k sieti musí byť označený štítkom a opatrený značkou CE. Označenie CE je založené 
na nasledujúcich európskych smerniciach:
2006/42/ES – o strojových zariadeniach,
2014/30/ EÚ – o harmonizácii predpisov o elektromagnetickej kompatibilite,
2011/65/ EÚ – o obmedzení používania nebezpečných látok v elektrických a elektronických zariadeniach,
2012/19/ EÚ – o odpade z elektrických a elektronických zariadení (OEEZ).

* Môže sa líšiť v závislosti od krajiny v dôsledku rozdielov 
   v materiáloch, tvaroch a veľkostiach nápojových obalov.



Humidity Maximum 90% relative humidity, non-condensing
Temperature +10°C to +40°C

The machine has been designed for indoor use
Noise  Equivalent continuous sound pressure: LAeq < 75 dB

Power consumption Idle  25W, active 400 W
Mains 400V AC 3-phase w/ground 16A, 50 Hz

External IT interface LAN (Ethernet TCP/IP), POS compatible
Digital tools Fully compatible with TOMRA’s portfolio of 
 digital products and APIs

* Môže sa líšiť v závislosti od krajiny v dôsledku rozdielov 
   v materiáloch, tvaroch a veľkostiach nápojových obalov.

ENVIRONMENTAL

ELECTRICAL

CONNECTIVITY

Dimensions [W x D x H] 1400 mm x 1000 mm x 1800-1940 mm
Footprint  1.4 sqm
Weight 390 kg (max) 1

Machine type  Modular backroom solution  
Layout/orientation  Straight
Number of bins per cabinet  1 x 1/1 Euro-pallet
Type of compactors  PET crusher, Can crusher, Mix crusher, 
  Glass crusher and Glass drop
Bin unload direction  Right or left side
End of lane kits   Table with bottle raiser2, End default
  and SoftDrop
Colors  Two-tone grey and black
User interface  Front display with illuminated push-button
Optional accessories  Cabinet leg protection and top displays
Compatible consumer-facing 
reverse vending machines  TOMRA R1, TOMRA T9 Bottle and 
  TOMRA T9 Bottle Crate

MEASUREMENTS  (PER CABINET)

STANDARD CONFIGURATION

Accepted containers  Non-refillable and refillable plastic bottles, non-  
 refillable and refillable glass bottles, and cans    
Storage capacity per bin PET bottles: Up to 1500 (compacted)

Cans: Up to 6000 (compacted)
50/50 mixed PET bottles/cans: 2000 

 (compacted using mix crusher)
Glass bottles: Up to 400

STORAGE CAPACITY (PER BIN) 

MultiPac 
Air™
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1800mm

1000 mm 1400 mm

Cabinet display 
with symbol 
indicators and 
bin reset button

Upper door

Lower door

1 May vary according to packaging.

2  Table is only applicable for the TOMRA T9.

TOMRA CERTIFIKÁCIA
Spoločnosť TOMRA SYSTEMS ASA implementovala a udržiava systém správy kvality 
a životného prostredia, ktorý spĺňa ustanovenia spoločnosti Nemko týkajúce sa certifi kácie 
systémov správy a požiadaviek noriem NS-EN ISO 9001:2015 a NS-EN ISO 14001:2015, 
v rozsahu defi novaným organizáciou dňa 2018-05-29. Certifi kácia sa týka vývoja a dodávky
automatizovaných recyklačných systémov.

Vyhradzujeme si právo na zmeny v špecifi káciách bez predchádzajúceho upozornenia. Aj keď bolo vynaložené 
všetko úsilie na zabezpečenie presnosti všetkých informácií obsiahnutých v tomto dokumente, spoločnosť 
TOMRA nepreberá zodpovednosť za chyby, nepresnosti alebo opomenutia, ktoré sa môžu vyskytnúť. Všetky 
produkty a ponuky závisia od dostupnosti v jednotlivých krajinách. Myslite na životné prostredie a netlačte tieto 
materiály, ak nemusíte

SÚLAD S PRÁVNYMI PREDPISMI
Tento produkt je súčasťou konfi gurovateľného systému komponentov. Po inštalácii na mieste prevádzky, 
testovaní a pripojení k sieti musí byť označený štítkom a opatrený značkou CE. Označenie CE je založené 
na nasledujúcich európskych smerniciach:
2006/42/ES – o strojových zariadeniach,
2014/30/ EÚ – o harmonizácii predpisov o elektromagnetickej kompatibilite,
2011/65/ EÚ – o obmedzení používania nebezpečných látok v elektrických a elektronických zariadeniach,
2012/19/ EÚ – o odpade z elektrických a elektronických zariadení (OEEZ).
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TOMRA Collection
TOMRA Collection je súčasťou skupiny TOMRA 
Group, ktorá vedie revolúciu v oblasti zdrojov tým, 
že mení spôsob, akým získavame, používame a 
opätovne používame naše svetové zdroje. S viac 
ako 82 000 inštaláciami na viac ako 60 trhoch sa 
maloobchodníci a spotrebitelia na celom svete 
spoliehajú na naše zálohomaty, ktoré každoročne 
vyzbierajú viac ako 45 miliárd použitých fliaš a 
plechoviek, ktoré možno recyklovať do nových 
nápojových nádob. 

Recyklácia Clean Loop Recycling (čistá slučka 
recyklácie) je jednoduchý a obohacujúci spôsob, ako 
robiť rozhodnutia, ktoré prinášajú zmenu.


